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>> Clever Energie sparen bei der Gebaudetechnik

Wer wirtschaftlich sinnvoll Energie sparen will, muss auf

die richtige Kombination bei Gebaude- und Anlagentechnik
achten. Gerade bei groRen Produktionskomplexen hilft eine
detaillierte Planung inklusive Modellberechnungen, um lang-
fristig die richtigen Entscheidungen zu treffen und unterm

Strich den optimalen Energiemix zu erreichen.
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AUFTRAGGEBER
Kartoffel Kuhn GmbH
Gottlieb-Daimler-StralRe 14
68165 Mannheim

AUSGANGSSITUATION

Die Firma Kartoffel Kuhn GmbH verlegt ihren Hauptsitz vom Ge-
linde des Mannheimer GroRmarktes in das Industriegebiet ,Am
Rémig" in Frankenthal-Eppstein. Das Industriegebiet liegt verkehrs-
glnstig in unmittelbarer Nahe zur A 61. Es hat eine Grofe von ca.
53.000 qm und gehdrt zum ersten Bauabschnitt des neuen Indus-
triegebietes. Die Fertigstellung ist fir Juli 2009 geplant.

PROJEKTBESCHREIBUNG
Auf einer Produktionsflache von ca. 22.500 gm entsteht eine mo-
derne Wasch-/Sortier- und Verpackungsanlage fiir Kartoffeln, Bio-

kartoffeln, Zwiebeln und Knoblauch. Ein Teil der Sortierung soll erst-

mals mittels Videosortieranlagen erfolgen. Grélte und Form der
Produkticnshalle ergeben sich aus den Notwendigkeiten der Ma-
schinenplanung, wobei lichte Raumhdhen zwischen 6 und 12 m
erforderlich sind. Die Tragkonstruktion der Halle besteht dabei aus
Stahlbetonfertigteilen mit Binderspannweiten zwischen 2o und
40 m bei einem Stitzenabstand von maximal €,5 m. Die Innen-
winde und Brandabschnittswinde bestehen aus Porenbeton, die
Hille aus Sandwichelementen.

Das Biirogeb3ude, das im Zufahrtsbereich zum Firmengelinde
liegt, umschlielt die stid-Gstliche Hallenkante und bildet in die-
sem Bereich ein Atrium aus. Von hier aus ist der Blick auf alle
ein- und ausgehenden Fahrzeuge méglich. Das Bliro besteht aus
einem langen geraden Riegel, der durch eine breite multifunk-
tionale Mittelzone in zwei unterschiedliche Nutzungsbereiche
unterteilt wird: Zum einen entsteht ein Grokraumbiiro mit sechs
Arbeitsinseln, die je nach Bedarf durch Trennwinde oder Regale
abgetrennt werden kénnen. Zum anderen entsteht eine Zone
mit Besprechungsraumen und Zellenbiiros, die iiber das Atrium
belichtet werden.

Entscheidend: die Auswahl der richtigen Gebiude-

und Anlagentechnik

Die immense Grole der Gebidudeteile erfordert eine bis ins Detail
durchdachte Planung der optimalen Geb3ude- und Anlagentechnik.
tm Rahmen der Vorplanung wurden daher verschiedene Szenarien
und Anlagenkonzepte fur die Warme- und Kalteversorgung sowie
die (Wasch-)Wasserversorgung dimensioniert und wirtschaftlich
verglichen, Bei den vorhandenen grofen Leistungen der Kalte- und
Klimatechnik ergaben sich interessante Moglichkeiten der Warme-
Kilte-Kopplung, wie z.B. Warmepumpenbetrieb, Geothermie oder
WirmerGckgewinnung. Fir den wirtschattlichen Erfolg der An-
lagen sind dabei die Last-Laufzeiten entscheidend. Aufgrund der
Lastberechnungen fiir den Sommer- und Winterfall war eine
Wirmeversorgung zu Heizzwecken durch Warmerlckgewinnung
nicht maglich.
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Wirtschaftlich sinnvoll Energie sparen
Als wirtschaftlichste Variante fiir die Heizungstechnik kommt
nun ein Kessel mit Schubrostfeuerung zur thermischen Verwer-

tung von Biomasse zum Einsatz. So wird die Verbrennung knapp
und teuer werdender Brennstoffe vermieden. Im Betrieb anfal-
lendes Paletten-Abfallholz, das bislang zum Teil kostenpflichtig
entsorgt werden musste, wird zu Hackschnitzeln geschreddert
und zwischengelagert. Durch die Verwertung von Holz als Ener-
gietrager ist das geplante System mit einer dynamischen Kapital-
rickflusszeit unter drei Jahren nicht nur wirtschaftlich, sondern
auch neutral in der CO2-Bilanz.

Fur das Biiro und die Mitarbeiterbereiche hat man sich fiir eine
Luftungsanlage mit Teilklimatisierung entschieden. Die notwendige
Kiihlenergie wird durch die Holzfeuerung iiber Wirmetauscher er-
zeugt. In den Produktionshallenbereichen wird mit einfacher
Heizungs- und Liiftungstechnik durch intelligente Regelung ein
umweltfreundliches Konzept zur Anpassung des Raumluftzu-
stands umgesetzt. Die im Sommer gekiihlten Bereiche (Regallager
und Kiihlhaus) werden ebenfalls Gber Holzfeuerung mit Kilte
versorgt.

Ein eigener Brunnen fiir die Kartoffelreinigung

Aufserdem ist fiir die Kartoffelreinigung der Bau einer Brunnen-
anlage angedacht. Fiir einen optimalen Waschvorgang wird das
dort entnommene Wasser durch Warmeauskopplung aus dem
Klimaprozess vorgewarmt. Die gewaschenen und fraktionierten
Kartoffeln werden dann in einem vollautomatisierten und tem-
perierten Hochlager zwischengelagert. Bis der Abruf der Knollen
erfolgt und diese verpackt und kommissicniert werden, vergehen
in der Regel nur wenige Stunden. Im Sommer werden die fiir den
Warenausgang vorbereiteten Knollen im Kiihllager bei einer opti-
malen Umgebungstemperatur von 8 bis 10° C frisch gehalten.

PROJEKTSTANDORT
Industriegebiet ,Am Romig”
67227 Frankenthal-Eppstein

ARCHITEKTEN
Fischer Architekten, Mannheim

HEIZUNG, LUFTUNG, SANITAR, ELEKTRO
kbp kéhler beraten + planen, Wiesbaden

TRAGWERKSPLANUNG
IKM, Viernheim

IHR ANSPRECHPARTNER
Stockwerk GmbH

Juliane Steidel
Richard-Wagner-Strafe 1
68165 Mannheim

Telefon 0621 39693-63
Telefax 0621 39693-99

E-Mail info@werkstadt.com
Internet www.stockwerk.com
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